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2.1 Known floor linings for motor vehicles have a 
poor absorption capacity. The novel layer 
structure and the sound insulations produced 
therewith are intended to have an improved 
absorption capacity with the same laid weight. 

2.2 For this purpose, the acoustically effective 
layer (1) consists of an absorbing plastic (2, 4) 
which can be moulded at high temperatures and 
processed to give a foam and/or at least one 

layer of a nonwoven (3). 2.3 The layer structure FigA 
and the sound insulation produced therewith can 
be used in particular for lining the floor of motor 
vehicles. 
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Bokannte Bodenverkleidungen fur Fahrzeuge besitzen ein 
geringes Absorptionsvermdgen. Der neue Schichtaufbau 
bzw. die damit hergestellten Schallisolierungen sollen bei 
gleichem Verlegegewicht ein verbessertes Absorptions- 
vermdgen aufweisen. 

2u diesem Zweck besteht die akustisch wirksame Schicht 
(1) aus einem thermoverformbaren, absorbierenden, zu 
Schaum verarbeitbaren Kunststoff (2. 4). und/oder minde- 
stens einer Schicht aus einem Vlies (3). 
Der Schichtaufbau bzw. die damit hergestellte Schallisolie- 
rung kann insbesondere zur Bodenverkleidung von Kraft- 
fahrzeugen eingesetzt werden. 
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Beschreibung 



Schichtaufbau zur Hersteliung von Schalhsolierun- 
gen Schalhsolierungen und Verfahren zur Hersteliung 
des Schichtaufbaus bzw. der Schallisolierungen. 

Die Erfindung betrifft einen Schichtaufbau zur Her- 
steliung von Schalhsolierungen. insbesondere einer Bo- 
denverkleidung eines Fahrzeuges, sowie Schallisolie- 
rungen gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 4 und 



Verfahren zur Hersteliung dls SchichtaXu bzw der u. SSI Ah ^f*" wirksamen Sch **< 

Schalhsolierungen gemi dem cSSSSt^lZ " HSiSSK^^ * 



Schalhsolierungen gemaB dem Oberbegriff des An 
spruchs 17. 

Es sind bereits zwei Gruppen von Bodenverkleidun- 
gen fur Fahrzeuge bekannt, wobei die eine Gruppe ei- 
nen Aufbau ohne eine Schwerschicht aufweist, wahrend 
in der anderen Gruppe eine Schwerschicht vorhanden 
ist. Das Gewicht der Schwerschicht liegt in einem Be- 
rne*, von 2 bis 6 kg/ml Aufgrund dieser hohen Masse 
wirkt die mit einer Schwerschicht versehene Bodenver- 
kleidung als ein Feder-Masse-System, mit dem ein rela- 
tiv gutcr Schallschutz erreicht werden kann. Nachteilig 
bei dieser Art von Bodenverkleidung ist jedoch der gro- 
Be Herstellungs- und Montageaufwand sowie die be- 
trachthche Erhohung des Fahrzeugleergewichtes. Der 

i inner AiifUnii n i i i * < . 



Vorteil der einfacheren Lagerung und Transportierbar- 
keit 

Durch den Einsatz einer akustisch wirksamen Schicht 
zwischen der Teppichrtickseite und der aufgeschaumten 
RUckenbeschichtung wird das Absorptionsvermdeen 
erheblich gesteigert 

Aufgrund der Obernahme von Mehrfachfunktionen 
der Kunststoffschicht bzw. Schichten und der Vlies- 
schicht bzw. Schichten der akustisch wirksamen Schicht 



bei der mit einer Schwerschicht behafteten Bodenver- 
kleidung als auch bei der Bodenverkleidung ohne eine 

rTS^^ aUS einer a,s Teppich ausgebildeten 
Sichtflache, die aus einer Tragerschicht und einem in die 
1 ragerschicht durch Tuften eingebrachten Flor bzw Fi- 
lament aufgebaut ist, wobei auf der Ruckseite der Tra- 
gerschicht eine Einbindung fur das Filament aufgetra- 
gen wird. Zur Abdichtung gegen eindringendes Wasser 
folgt auf die Filamenteinbindung eine Abdichtschicht, 
auf die em Kontaktvlies aufgebracht ist Auf das Kon- 
taktvlies wird eine Hinterschaumung oder Ruckenbe- 
schichtung aufgeschaumt Damit der Schaum der Rilk- 
kenbeschichtung nicht bis zur Sichtflache durchschlagt, 
ist die Abdichtschicht entsprechend dicht Die Filament 
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Kunststoffschicht akustisch wirksam sein und gleichzei- 
Ug zur Einbindung des Flors oder Filaments dienen und 
dadurch die Einbindungsschicht ersetzen. Ferner kann 
die Kunststoffschicht direkt mit der Hinterschaumung 
is versehen werden. wodurch die Kunststoffschicht neben 
der akustischen Funktion eine Abdichtfunktion Ober- 
mmmt und somit die Abdichtungsschicht nicht mehr be- 
ndtigt wird. Auch das Vlies der akustisch wirksamen 
Schicht kann neben seiner akustischen Funktion eine 
20 Abdichtfunktion bei entsprechender Ausbildung ilber- 
nehmen, so dafl entsprechend die Abdichtschicht weg- 
fallen kann. Daruber hinaus kann das Vlies eine Triteer- 
funktion haben. 6 
Die akustisch wirksame Schicht kann neben einer 



ubrige Aufbau der Bodenve ^£2^ v i k. u S ° hicht kann neben einer 

bei der mit einer SchwerschicntS * J ^ 
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Vliesschichten in Sandwichbauweise insbesondere die 
folgenden Aufbauten umfassen: 

1. Eine dem Teppich zugewandte Kunststoffschicht, 
einer nachfolgenden Vliesschicht und einer sich daran 
anschlieBenden Kunststoffschicht; 

2. Eine dem Teppich zugewandte Kunststoffschicht 
und eine nachfolgende Vliesschicht und 

3. nur aus einer Kunststoffschicht oder Vliesschicht 
bestehende akustisch wirksame Schicht . 

Vorteilhafte Schalhsolierungen ergeben sich aus den 
oben genannten Aufbauten, wobei durch den Wegfall 
Oder der Beibehaltung von separaten Abdichtungs- 
schichten und/oder Bindungsschichten aufgrund der 
Ubernahme von Mehrfachfunktionen durch die Kunst- 



einbindungsschicht dient ^toHrthZTtaZl Ubernahme von Mehrfachfunktionen durch die Kunst- 

Seth^ z Di \ in ft akustisch wirksame Schicht eingebrachte 

schutzwirkung ausreichenden Schall- Zw.schenfolie hat im allgemeinen nur eine Tragerfunk- 

He A rSu^ « ^S^SS^SS^JSS aUCh ZU AbdiCH - 

ruSlXtr^ D * ]^ -J zusatThen Schwerschicht 

gleichem VtriJ^^^SSb^S^ZS^ ^g'bt Schalhsoherungen mit einem Feder-Massesy- 

bewirken. FemeHst « Aufgabe SZ*SZ££S?v£ SS t^Tf ^^Kerungen mit 

Durch eine geeignete Wahl des Verlegegewichtes der 
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renzur Hersteliung der Schalhsolierungen anzugeben. 

Diese Aufgabe wird in bezug auf den Schichtaufbau 
durch die M erkmale des kennzeichnenden Teils des An- 
spruchs 1 und in bezug auf die Schailisoiierung durch die 
Merkmale des kennzeichnenden Teils des Anspruchs 4 
geldst Ferner wird die oben genannte Aufgabe in bezug 
auf das Verfahren zur Hersteliung eines Schichtaufbaus 
durch das Merkmal des kennzeichnenden Teils des An- 
spruchs 17 und in bezug auf das Verfahren zur Herstel- 
ung einer Schailisoiierung durch das Merkmal des 
kennzeichnenden Teils des Anspruches 19 geldst 

Die separate Hersteliung eines zu einer akustisch 
wirksamen Schicht verbundenen Schichtaufbaus aus 
mmdestens einer Kunststoffschicht und einer Vlies- 
schicht hat den Vorteil, dafi die Qualitlt und Wirksam- 
keit des Schichtaufbaus einfach Qberprilfbar ist und so- 
ma ein hoher Schallschutz erreicht werden kann. Die 
Hersteliung des Schichtaufbaus als Endlosware hat den 
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jeweihgen Kunststoff schicht bzw. Vliesschicht kann in 
emfacher Weise die Anwendungsvielfalt und damit die 
Anpassungsmoglichkeiten erhdht werden. 

Durch das Einbringen einer wasserabstoflenden 
Oberflache kdnnen die ansonsten vorgesehenen Zwi- 
schenfolien bzw. Abdichtvliese oder sonstigen Abdich- 
tungen wegfallen. 

Vorzugsweise ist die wasserabstoOende Oberflache in 
der obersten Kunststoffschicht enthalten. 

Insbesondere durch die Verwendung von geschaum- 
tem Latex, der bisher ais nicht schalldammend angese- 
hen wurde, werden gute Absorptionswerte erreicht 

In den Anspruchen 1 7 bis 23 sind vorteilhafte Verfah- 
ren zur Hersteliung des Schichtaufbaus sowie von 
Schalhsolierungen aufgezeigt Hervorzuheben ist, daB 
nach der AusfUhrungsform gema6 Anspruch 22 eine 
gute Dichtigkeit erreicht wird, obwohl die Zwischenfo- 
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lie lediglich auf das Vlies eingenadelt wird. 

AusfOhrungsformen der Erfindung werden nachste- 
hend anhand der Zeichnungen beispielshalber beschrie- 
ben. Dabei zeigen: 

Fig. 1 einen zweilagigen Schichtaufbau in einer 
Schnittansicht von der Seite; 

Rg. 2 einen dreilagigen Schichtaufbau in einer 
Schnittansicht von der Seite; 

Fig. 3a und 3b bekannte Bodenverkleidungen jeweils 
in einer Schnittansicht von der Seite; 

Fig. 4 eine erste Ausfuhrungsform einer Bodenver- 
kleidung in einer Schnittansicht von der Seite; 

Fig. 5 eine zweite AusfQhrungsform einer Bodenver- 
kleidung in einer Schnittansicht von der Seite; 

Fig. 6 die mit einer Schwerschicht versehene Boden- 
verkleidung der Fig. 4 in einer Schnittansicht von der 
Seite und 

Fig. 7 die mit einer Schwerschicht versehene Boden- 
verkleidung der Fig. 5 in einer Schnittansicht von der 
Seite. 

Fig. 1 zeigt einen Schichtaufbau 1, bei dem auf einem 
Vlies 3a ein thermoverformbarer und mindestens nach 
der Verformung formstabiler Kunststoff 2a aufge- 
schaumt ist In der Ausfuhrungsform gemaB der Fig. 2 
weist der Schichtaufbau t mindestens drei Lagen auf, 
die aus einer auf die Oberseite eines Vlieses 3d aufge- 
schaumten Kunststoffschicht 26 und einer auf die Un- 
terseite des Vlieses 36 aufgeschaumten Kunststoff- 
schicht 4 bestehen. Zur Erhohung der Tragfahigkeit 
kann eine Zwischenfolie 16 zwischen der Unterseite des 
Vlieses 3b und der unteren Kunststoffschicht 4 bzw. auf 
das Vlies 36 oder in das Vlies angeordnet sein. 

In den Fig. 3a und 3b sind bereits zum Stand der 
Technik gehflrende Bodenverkleidungen 5 dargestellt 
Vom Aufbau unterscheiden sich die beiden Bodenver- 
kleidungen 5 nur dadurch, daB bei der Bodenverklei- 
dung 5 nach der Fig. 3a eine PE-Folie als Dichtfolie 
eingesetzt wird, wahrend in der in der Fig. 3b gezeigten 
Bodenverkleidung 5 statt dieser Dichtfolie 13 eine 
Schwerschicht 12 eingebracht ist. Im Prinzip besteht die 
Bodenverkleidung 5 aus einer als Teppich 6, 7, 8 ausge- 
bildeten Sichtflache, einer sich daran anschiiefienden 
Abdichtschicht 9, 12 bzw. 13. 10 und 14 sowie einer auf 
die Abdichtschicht aufgeschaumten Ruckenbeschich- 
tung oder Hinterschaumung 15. Im einzelnen besteht 
der Teppich aus einem Tragervlies bzw. einer Trager- 
schicht 6 in die durch Tuften ein Flor bzw. ein Filament 7 
eingebracht ist Zur Einbindung des Filaments 7 in die 
Tragerschicht 6 dient eine dOnne Latex- oder Hot-Melt- 
Schicht 8, die in einer Menge von beispielsweise 
130 g/m 2 aufgetragen ist Auf diese Filamenteinbindung 
8 folgt eine Schicht 9 aus aufgesintertem Polyathylen- 
pulver, auf die bei der Bodenverkleidung nach der 
Fig. 3a eine PE-bzw. Polyathylenfolie 13 aufgebracht ist, 
wahrend nach der Schicht 9 bei der Bodenverkleidung 5 
nach der Fig. 3b eine mit Kreide oder Schwerspat ge- 
fOllte Schwerschicht 12 folgt AnschlieBend ist eine wei- 
tere Polyathylenpulverschicht 10 aufgesintert Auf die- 
ser Schicht ist ein Kontaktvlies 14 aufgebracht an das 
sich die aufgeschaumte RQckenbeschichtung 15 an- 
schlieBt Die aus den Bestandteilen 9, 12 bzw. 13, 10 und 
14 bestehende Abdichtschicht dient zur Vermeidung 
von Durchschussen beim Hinterschaumvorgang zur 
Herstellung der RQckenbeschichtung 15. Diese Abdicht- 
oder Sperrschicht ist jedoch akustisch verschlossen und 
verhindert somit den entscheidenden Beitrag des vis- 
koelastischen Schaums der RQckenbeschichtung 15 an 
der mdglichen Gesamtabsorption der Bodenverklei- 



dung. Neben dem Dammungsverhalten und dem Kor- 
perschallisolationsvermflgen ist jedoch die Absorp- 
tionseigenschaft einer Bodenverkleidung ein wichtiger 
Parameter fOr den Abbau hochfrequenter Innenge- 
5 rauschanteile. 

In den Fig. 4 bis 7 sind AusfOhrungsformen von Bo- 
denverkleidungen 5 mit deutlich erhdhten Absorptions- 
eigenschaften dargestellt Wie beim Stand der Technik 
besteht die Sichtflache aus einer Tragerschicht 6, in die 

to durch Tuften der Flor bzw. das Filament 7 eingebracht 
ist Beim Teppich kann es sich urn Schlingen- bzw. Ve- 
lourware sowie urn Pol-Vlies, z. B. Dilours oder I bo- 
lours, handeln. 

In der Fig. 4 ist zur Einbindung des Filaments 6 ein 

15 Anstrich aus Hot- Melt oder Latex 8 in einer Menge von 
80 g/m 2 aufgetragen. Zum Verkleben der darauf folgen- 
den akustisch wirksamen Schicht 1 ist PE-Pulver auf die 
Filamenteinbindung 8 aufgesintert Die akustisch wirk- 
same Schicht 1 weist beispielsweise den in Fig. 1 gezeig- 

20 ten Aufbau auf, der aus einem Vlies 3a in einer Menge 
von 200 g/m 2 und dem thermoverformbaren, akustisch 
offenen Kunststoff 2a in einer Menge von 450 g/m 2 be- 
steht Auf die akustisch wirksame Schicht 1 ist ein Ab- 
dichtvlies 1 1 in einer Menge von 80 g/m 2 aufkaschiert 

25 Danach folgt die RQckenbeschichtung 15. In einem Ver- 
gleich zwischen der in der Fig. 3a gezeigten Bodenver- 
kleidung und der Bodenverkleidung 5 der Fig. 4, bei 
dem das Flachengewicht der Bodenverkleidung ohne 
die RQckenbeschichtung 15 jeweils ca. 1500 g/m 2 be- 

30 trug, hat es sich gezeigt, daB das Isolationsverhalten der 
Bodenverkleidung 5 gemaB der Fig. 4 bezOglich der 
Luftschallanregung ab ca. 400 Hz besser ist wobei sich 
die hochfrequenten Gerauschanteile bis zu 4 dB redu- 
zierten und sich der Artikulationsindex nahezu uber den 

35 gesamten Drehzahlbereich bis zu 10% verbessert hat 
Wesentlichen Anteil an der Gesamtwirkung des besse- 
ren Absorptionsverhaltens hat neben dem Einsatz des 
thermoverformbaren, akustisch offenen Kunststoffes 2 
das eingebrachte Vlies 3. 

40 Die Bodenverkleidung 5 der Fig. 5 unterscheidet sich 
von der Bodenverkleidung der Fig. 4 dadurch, daB die 
akustisch wirksame Schicht zusatzlich zur Einbindung 
des Filaments 7 und ferner zur Abdichtung dient Dies 
kann dadurch erreicht werden, daB statt einer 100% 

45 Absorption durch die Kunststoffschicht lediglich bei- 
spielsweise 80% Absorption erzielt werden, dafur aber 
der Aufbau der Kunststoffschicht urn 20% dichter ist 
Die akustisch wirksame Schicht 1 der Rg. 5 hat bei- 
spielsweise den Aufbau der Fig. 2, der aus einer oberen 

50 akustisch offenen Kunststoffschicht 26, einer daran sich 
anschlieBenden Vliesschicht 3b und einer darauf folgen- 
den akustisch offenen Kunststoffschicht 4 besteht Beim 
Aufschaumen der Kunststoffschicht 2b auf die mit dem 
Filament 7 versehenen Tragerschicht 6 entsteht eine 

55 ausreichende Verbindung der Kunststoffschicht mit den 
Noppen des Filaments. In Abhangigkeit von der Tragfa- 
higkeit der verwendeten Schichten 26, 36 und 4, kann 
bei einem dOnnen Schichtaufbau eine Zwischenfolie 16 
auf oder innerhalb oder unterhalb der Vliesschicht 36 

6o eingebracht sein. 

In den Fig. 6 und 7 sind mit Schwerschichten 12 verse- 
hene Bodenverkleidungen 5 dargestellt, wobei die Bo- 
denverkleidung 5 nach der Fig. 6 mit der Bodenverklei- 
dung 5 nach der Fig. 4 im Qbrigen Qbereinstimmt und 

65 die Bodenverkleidung 5 nach der Fig. 7 im Qbrigen mit 
der Bodenverkleidung der Rg. 5 gleich ist Die Schwer- 
schicht 12 ist jeweils nachfolgend auf die akustisch wirk- 
same Schicht 1 aufgebracht Durch das Einbringen einer 
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Schwerschicht 12 wird ein Feder-Massesystem geschaf- 
fen, das im niederfrequenten Bereich, d h. im Bereich 
der Motorordnungen, verbesserte Dammungseigen- 
schaften im Vergleich zu Bodenverkleidungen 5 ohne 
eine solche Schwerschicht 12 aufweist 5 

Eine Vereinfachung des Aufbaus der Bodenverklei- 
dung 5 wird dadurch erreicht daB statt der Abdichtung 
It, die ein Abdichtvlies, eine Folie oder ein geschlossen- 
zelliger Dichtstrich sein kann, eine der Schichtoberfla- 
chen mit einer Wachsdispersion versehen ist, die was- io 
serabstoBend ist Beispielsweise kann die Wachsdisper- 
sion in der RQckenbeschichtung 15 enthalten sein. Mdg- 
lich ist auch der separate oder zusatzliche Einsatz der 
Einlagerung einer Wachsdispersion in einer der Kunst- 
stoffschichten 2a; 2b und/oder 4. Vorteilhafterweise ist 15 
die Wachsdispersion in den genannten Schichten zur 
Bildung einer wasserabstoBenden Oberflache jeweils in 
einer Menge von 2 bis 5 Gew.-<W> enthalten. 

Der far die akustisch wirksame Schicht 1 verwendete 
Kunststoff 2a; 2b, 4 kann beispielsweise geschaumter 20 
Latex und/oder Melamin und/oder Polyurethanschaum 
und/oder PVC-Schaum sein. Darilber hinaus sind alle 
weiteren ICunststoffe verwendbar, die nach einer Ther- 
moverformung formstabil sind und die ferner zu 
Schaum verarbeitbar sind Die Latexgrundlage besteht 25 
im wesentlichen aus Styrol und Butadiea 

Die Herstellung des Schichtaufbaus, wie er beispiels- 
weise in den Fig. 1 und 2 gezeigt ist, erfolgt dadurch, daB 
auf einer Vliesschicht 3 direkt eine Schicht aus thermo- 
verformbaren und akustisch offenem Kunststoff 2 auf- 30 
geschaumt wird Zur Sicherung einer gleichbleibenden 
Qualitat wird dieser Schichtaufbau aJs Endlosband her- 
gestellt Urn ein Verkleben der Schichtaufbauoberfiache 
im aufgerollten Zustand zu verhindern, ist auf einer 
Kontaktoberflache eine idsbare Schutzfolie aufge- 35 
bracht 

In dem Verfahren zur Herstellung der Bodenverklei- 
dung entsprechend den Fig. 4 und 6 wird auf der mit 
dem Filament 7 versehene Tragerschichtunterseite 6, 
die beispielsweise ein Verlegegewicht von 450 g/m 2 auf- 40 
weisen kann, ein dunner Voranstrich 8 aus Hot-Melt 
oder ungeschaumtem Kunststoff, insbesondere Latex, 
zur Einbindung des Filaments 7 aufgetragen. Auf die 
Filamenteinbindung 8 wird ein aufgestreutes PE-Pulver 
aufgesintert Danach erfolgt die akustisch wirksame 45 
Schicht 1. Bei der Ausfuhrungsform einer Bodenverklei- 
dung 5 gemaB der Fig. 6 folgt anschlieBend eine 
Schwerschicht 12, die mit anorganischen FQIIstoffen ge- 
fullt ist. Diese Fullstoffe kdnnen beispielsweise Schwer- 
spat oder Kreide sein. Auf die akustisch wirksame 50 
Schicht 1 wird eine PE-Pulverschicht aufgesintert, auf 
die ein Abdichtvlies 11 folgt Das aus den oben genann- 
ten Schichten bestehende Flachengebilde wird unter 
Druck- und/oder Temperatureinwirkung verformt Die 
dabei hergestellte akustisch wirksame Schicht 1 ist 55 
formstabil. An das Abdichtvlies 11 schlieBt sich die Ruk- 
kenbeschichtung 15 an, die beispielsweise Polyurethan- 
schaum ist 

Die Herstellung von Bodenverkleidungen gemaB den 
Fig. 5 und 7 erfolgt dadurch, daB auf die RQckseite der 60 
mit dem Filament 7 versehenen Tragerschicht 6 eine 
erste Schicht des akustisch offenen Kunststoffes 2 auf- 
geschaumt wird. Danach folgt eine Vliesschicht 3b auf 
die nachfolgend eine zweite Schicht des akustisch offe- 
nen Kunststoffes 4 aufgeschaumt wird In Abhangigkeit 65 
von der Tragfahigkeit der verwendeten Schichten 26, 3b 
und 4 kann es notwendig sein, eine Zwischenfolie 16 in 
den Aufbau der akustisch wirksamen Schicht einzubrin- 
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gen. Das aus den oben genannten Schichten bestehende 
Flachengebilde wird unter Druck und/oder Tempera- 
tureinwirkung verformt AnschlieBend wird eine Rilk- 
kenbeschichtung 15 aufgeschaumt In einer besonderen 
Ausfuhrungsform wird die Zwischenfolie 16 dadurch am 
Vlies 3b befestigt, dafl die Zwischenfolie 16 in das Vlies 
36eingenadelt wird 

Statt einem Abdichtvlies 11 kann durch Einlagerung 
einer Wachsdispersion eine wasserabstoBende Oberfla- 
che geschaffen werden. Die Einlagerung der Wachsdis- 
persion kann beispielsweise in der zur Sichtflache zuge- 
wandten Oberflache der RQckenbeschichtung 15 und/ 
oder einer der Oberflachen der akustisch offenen 
Kunststoffschichten 2a, 2b und 4 erfolgen. 

PatentansprUche 

1. Schichtaufbau zur Herstellung von Schallisolie- 
rungen, insbesondere einer Bodenverkleidung (5) 
eines Fahrzeuges, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine akustisch wirksame Schicht (1) aus mindestens 
einer Schicht aus einem thermoverformbaren, ab- 
sorbierenden, zu Schaum verarbeitbaren Kunst- 
stoff (2, 4) und/oder mindestens einer Schicht aus 
einem Vlies (3) besteht 

2 Schichtaufbau nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf und/oder innerhalb und/oder un- 
terhalb der akustisch wirksamen Schicht (1) eine 
Zwischenfolie (16) eingebracht ist 

3. Schichtaufbau nach den Ansprilchen 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die akustisch wirksa- 
me Schicht (1) als Endlosware hergestellt ist 

4. Schallisolierung enthaltend eine akustisch wirk- 
same Schicht (1) nach den AnsprOchen 1 bis 3, mit 
einer als Teppich ausgebildeten Sichtflache (6, 7) 
und einer an der zu isolierenden Wand aufliegen- 
den Hinterschaumung (15), dadurch gekennzeich- 
net, daB die akustisch wirksame Schicht (1) zwi- 
schen der Teppichruckseite (6, 7) und der Hinter- 
schaumung (15) angeordnet ist 

5. Schallisolierung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die akustisch wirksame Schicht 
(1) auf der einen Seite mit einer an der Teppich- 
ruckseite (6, 7) aufgebrachten. dQnnen Einbindung 
(8) und auf der dazu gegenuberliegenden Seite mit 
einer Abdichtung (1 1) verbunden ist, an die sich die 
Hinterschaumung (15) anschlieBt 

6. Schallisolierung nach den Ansprilchen 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststoff (2a, 
2b) anstelle der Einbindung (8) direkt auf der Tep- 
pichruckseite (6, 7) aufgebracht ist 

7. Schallisolierung nach den AnsprOchen 4 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet. daB das Vlies (3a) bzw. 
der Kunststoff (4) anstelle der Abdichtung (11) di- 
rekt mit der Hinterschaumung (15) verbunden ist 

8. Schallisolierung nach den AnsprOchen 4 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die akustisch wirksa- 
me Schicht (1) direkt mit der Teppichruckseite (6, 7) 
und direkt mit der Hinterschaumung (15) verbun- 
den ist. 

9. Schallisolierung nach den Ansprilchen 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf und/oder inner- 
halb und/oder unterhalb der Vliesschicht (3b) eine 
Zwischenfolie (16) angeordnet ist 

10. Schallisolierung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die akustisch wirksame Schicht (1) entwe- 
der aus einer Kunststoffschicht (2) oder einer Vlies- 
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schicht (3) besteht 

1 1. Schallisolierung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl anstelle der Abdichtung (11) zwischen der 
akustisch wirksamen Schicht (1) und der Hinter- 5 
schaumung (15) eine Schwerschicht (12) aufge- 
bracht ist 

12. Schallisolierung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl unter Beibehaltung der Qblichen Dicke des 10 
Oberbaus gattungsgleicher bekannter Schallisolie- 
rungen die Kunststoffschicht bzw. Schichten (2a; 
2b, 4) jeweils in einer Menge von ungefahr 150 bis 
1500 g/m 2 und die Vliesschicht- oder Schichten (3a, 
3b) jeweils in einer Menge von ungefahr 50 bis 300 15 
g/m 2 in der akustisch wirksamen Schicht (1) enthal- 
ten sind. 

13. Schallisolierung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB mindestens eine Kunststoffschicht (2a, 2b, 20 
4) eine wasserabstoBende Oberflache aufweist, die 
wie eine Dichtschicht wirkt 

14. Schallisolierung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die wasserabstoQende Oberflache durch 25 
eine Wachsdispersion gebildet ist. 

15. Schallisolierung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net daB die Wachsdispersion in der Kunststoff- 
schicht (2a, 26, 4) in einer Menge von ungefahr 2 bis 30 
5 Gew.% enthalten ist 

16. Schallisolierung nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Kunststoff (2a, 2b % 4) geschaumter La- 
tex und/oder Melamin und/oder Polyurethan- 35 
schaum und/ oder PVC-Schaum ist 

1 7. Verfahren zur Herstellung eines Schichtaufbaus 
nach den Anspruchen 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net dafl auf mindestens eine Vliesschicht (3) direkt 
mindestens eine Schicht geschaumter Kunststoff (2, 40 
4) aufgetragen wird. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schichtaufbau als Endlosband 
hergestellt wird und dafl wahlweise der Schichtauf- 
bau auf einer Kontaktoberflache mit einer losbaren 45 
Schutzfolie versehen wird 

19. Verfahren zur Herstellung einer Schallisolie- 
rung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche, bei dem auf einer Tragerschicht (6) 
des Teppichs durch Tuften der Flor bzw. das Fila- 50 
ment (7) eingebracht wird, dadurch gekennzeich- 
net, dafl wahlweise eine dtinne Einbindung (8) fur 
das Filament (7) auf die RQckseite der Trager- 
schicht (6) aufgetragen wird, 

dafl die akustisch wirksame Schicht (1) in einzelnen 55 
Schichten oder als fertiger Schichtaufbau auf die 
Einbindung (8) bzw. direkt auf die Tragerschicht (6) 
aufgebracht wird, 

dafl wahlweise auf der zur Hinterschaumung (15) 
zugewandten Seite der akustisch wirksamen eo 
Schicht (1) eine Abdichtung (1 1) aufkaschiert wird, 
dafl das aus den oben genannten Schichten beste- 
hende Flachengebilde unter Druck- und/oder Tem- 
pera tureinwirkung verformt wird, 
dafl auf die Abdichtung (II) oder direkt auf die 65 
akustisch wirksame Schicht (1) eine Hinterschau- 
mung (15) aufgeschaumt wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 19. dadurch gekenn- 
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zeichnet daB zusatzlich zwischen der akustisch 
wirksamen Schicht (1) und der Hinterschaumung 
(15) eine Schwerschicht (12) eingebunden wird 

21. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet 
dafl eine Zwischenfolie (16) oberhalb oder inner- 
halb oder unterhalb des Vlies (36) eingebracht wird 

22. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Zwischenfolie (16) in das Vlies (3 b) 
eingenadeltwird 

23. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dafl statt der Abdichtung (11) bzw. gegebenenfalls 
der Zwischenfolie (16) eine Wachsdispersion in die 
RQckenbeschichtung (15) und/oder in mindestens 
eine Kunststoffschicht (2a; 2b, 4) eingebracht wird. 
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